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..Marktfuhrendes Sortlment von Kompressoren

Wittig Drehschieber-L6ésungen

Wittig genielSt einen hervorragenden Ruf als
Entwickler von Biogas-Kompressoren. Biogas
gewinnt als anerkannte Quelle flr erneuerbare
Energie weltweit zunehmend an Bedeutung. Die
Biogaserzeugung leistet einen wichtigen Beitrag zur
zuklnftigen Energieversorgung und verdrangt fossile
Brennstoffquellen wie Kohle, Ol und Erdgas mehr
und mehr.

Auf der Grundlage unserer industriellen
Gaskompressoren, die fir ihre Zuverldssigkeit und
Wartungsfreundlichkeit bekannt sind, haben wir
ein marktfiihrendes Sortiment von Kompressoren
speziell fir den Biogasmarkt entwickelt.

Wittig RO G

Drehschieber-Technologie

¢ Hohe volumetrische Effizienz ermoglicht niedrige
Drehzahlen von lediglich 900 bis 1780 U/min

e Zwei Lager — keine axialen Krafte

e Sehr niedriger Warmeverlust

¢ Niedriger Energieverbrauch

e Lager kdnnen vor Ort gewechselt werden

* Perfekte Schmierung mit Olfilm zwischen
Schiebern und Gehause (kein Verschleil?)

e Pulsationsfreie Verdichtung

e Wartungsarm

¢ Lange Lebensdauer

Unsere RO G Drehschieber-Gaskompressoren sind leistungsstark und dufRerst zuverlassig. Die fir eine lange
Lebensdauer, einen sicheren Betrieb und minimale Wartung ausgelegten Kompressoren sind die perfekte Losung

fir die Aufwertung von Biogas oder Einspeisung in Gasnetze.

Diese Kompressoren mit Direktantrieb sind als wasser- oder luftgekihlte Ausfiihrungen erhéltlich und eignen
sich mit Volumenstrémen von bis zu 3000 m¥h und bis zu 16 bar Uberdruck fiir ein breites Spektrum von
Gasanwendungen. Das einfache und robuste Design zeichnet sich durch wenige rotierende Teile, eine kleine
Stellflache, leisen Betrieb und geringe Schwingungen aus. Die Kompressoren bendtigen zudem kein Fundament

und sind nach ATEX-Kategorie 2 zertifiziert.



Wittig entwickelt, plant und fertigt komplette
Systemldsungen fiir zahlreiche Gas- und Offshore-
Anwendungen nach kundenspezifischen
Anforderungen, einschlielRlich der

Implementierung von speziellen Losungen
fir auRergewohnliche Anforderungen.

e Einlassdruck auf der Ansaugseite
von bis zu 5 bar abs.

e Maximaler Verdichtungsdruck von 17 bar
abs.

e Optimale Energieeffizienz an einem
spezifizierten Betriebspunkt

e Maximale Reduzierung des Restolgehalts auf
0,003 mg/m?3 mithilfe von Nachfiltern

e Frequenz zwischen 30 und 60 Hz regelbar
¢ Notbetriebsfunktion
¢ Einzelne Welle

¢ Niedrige Drehzahl: 1480 U/min

Drehschieber-Technologie

e Hohe volumetrische Effizienz ermoglicht
niedrige Drehzahlen von lediglich 1480 U/min

e Zwei Lager — keine axialen Krafte
e Sehr niedriger Warmeverlust
¢ Niedriger Energieverbrauch

e Perfekte Schmierung mit Olfilm zwischen
Schiebern und Gehause (kein Verschleil3)

e Pulsationsfreie Verdichtung
e Unkomplizierte und einfache Wartung
e Lange Lebensdauer

e Bis zu 100.000 Betriebsstunden ohne Uberholung



Wittig L-GK und X RVA G

Wittig L-GK Gaskompressoren fir
Biogasanwendungen sind in GroRen von 20 bis 100
mit einer Forderleistung von 119 bis 540 m%¥h und
Betriebsdricken von 1,5 bis 3,5 bar abs. erhiltlich.
Diese 6lgeschmierten Kompressoren sind
luftgekihlt und werden durch einen integrierten
Elektromotor mit Keilriemenantrieb angetrieben.
Der Kompressor wird durch ein separates
Kuhlluftgeblase in der Schallschutzhaube gekiihlt.

Diese Kompressoren mit kleiner Stellflache sind
auf eine lange Lebensdauer und minimalen
Wartungsbedarf ausgelegt. Sie eignen sich fir
die Forderung von schmutzigen Gasen wie Bio-,
Deponie- und Faulgas. Die kompakten Einheiten
lassen sich ohne Fundament installieren, und
die Komponenten werden zur Reduzierung

von Schwingungen auf einem Hauptrahmen
mit Gummi-Metall-Verbundelementen
montiert. Die elektrische Bedienkonsole

ist mit Anschlusskadsten verdrahtet.

Die Kompressoren der X RVA G-Reihe
sind ebenfalls 6lgeschmiert und verfligen
Uber einen Direktantrieb. Sie bieten eine
Forderleistung von 505 bis 5262 m3/h.
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bei Betriebsdriicken von 1,5 bis 3,5 bar abs. und
sind wassergekiihlt. Die im Betrieb erzeugte Warme
wird durch Kihlwasser abgeleitet, das von unten
nach oben durch das Kompressorgehduse flieRt.
Diese Modelle eignen sich fiir die Verdichtung

von Reingas und bieten mit einem dynamischen
Olfilm zwischen den Schiebern und der Innenwand
des Kompressorgehduses sowie niedrigen
Drehzahlen und einem selbstzentrierenden

Rotor iberragende Betriebssicherheit.

Technologievorteile

e Zuverldssig

e Widerstandsfahig und robust

e Minimaler Verschleilt und Wartungsaufwand
¢ Lange Lebensdauer

e Komplettes Zubehorsortiment

¢ Keine Reduzierung des Volumenstroms
Uber die gesamte Lebensdauer hinweg

e Flr ATEX-Kategorie 2 zertifiziert



Drehschieber-Kompressoren
mit Oleinspritzung fur Gas
mit ATEX-Zulassung

L-GK und RVA G RO G

e Durchflussraten von 120 bis 5262 m¥h e Durchflussraten von 60 bis 3000 m¥h
¢ Lange Lebensdauer e Vibrationsarm

e Wartungsarm e Kein Fundament erforderlich

¢ Kein Fundament erforderlich e Wartungsarm

¢ Hohe Verfiigbarkeit e Zuverladssig

e ATEX-Kategorie 2 e ATEX-Kategorie 2

Leistung
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WITT

An Ingersoll Rand Business

Originalersatzteile und professioneller
Service fur beruhigende Sicherheit

Ingersoll Rand umfassendes internationales Netzwerk e Ersatzteillieferungen fir lagervorratige
von Technikern, Wartungsexperten Teile innerhalb von 24 Stunden

und Vertriebskraften gewahrleistet maximale
Betriebssicherheit. Unsere Originalersatzteile und
Schmiermittel sind auf optimale Leistung und Effizienz

e Wartungssatze

¢ Individuell abgestimmte Wartungsvertrage

ausgelegt, werden nach der Bestellung innerhalb * Qualifizierte Komplettiberholung lhrer
von Stunden versendet und von Wartungsexperten Druckluftanlage
geliefert und eingebaut, die Teil unseres Teams sind. « Service-Schulungen fiir Kunden mit

kompetenter Beratung bei Aufbau, Betrieb
und Wartung der Maschinen

Wir bieten lhnen Originalersatzteile und professionellen
Service fur hohere Verfligbarkeit, mehr Leistung

und ein besseres Preis-Leistungsverhaltnis,

um lhre Rentabilitat zu steigern.

Drehschieber-Technologie — entwickelt, gefertigt und geliefert von Wittig.

INGERSOLL RAND
Die ultimative Technologieauswahl

Ingersoll Rand entwickelt, fertigt,

vertreibt und wartet Schrauben-, Hubkolben-
und Rotationskompressoren sowie mehrstufige,
Drehkolben- und Zentrifugalgeblase.

Ingersoll Rand bedient primar die Endmarkte industrielle
Fertigung, Transport, Energie, Bergbau, Bauwesen,
Umwelttechnik sowie Lebensmittel und Getrdnke. Die
Gardner Denver Industrials Group bietet eine breite
Palette von Druckluft- und Vakuumlésungen an, die eine
groRRe Bandbreite an Technologien fiir

End- und OEM-Kunden weltweit umfassen.

Ingersoll Rand verfolgt eine Politik der kontinuierlichen Gardner Denver Schopfheim GmbH
Verbesserung. Wir behalten uns daher das Recht vor, technische WITTIG Vertriebsabteilung
Daten und Preise ohne vorherige Ankiindigung zu dndern. Johann-Sutter-StraRe 6+8
Zertifiziert durch: 79650 Schopfheim

ATEX-Kennzeichnung Deutschland
Ilinside 2G c 1IBT3 Tel.: +49 7622 392 - 367
Il outside 2G c 1IB T3
@ 4 www.wittigsystems.com
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